
ชั้นของ BERUGEAR GSBM ที่เกาะตัวในทันที ที่ผิวหนาสัมผัส จะฟอรมตัวเปนฟลม
ที่ แข็งแรงในการรบัโหลด เพือ่แยกผิวสัมผัสระหวางโลหะกับโลหะ ออกจากกัน

สารเพิ่มคุณภาพขนาดเล็ก ของ GSBM จะถูกดูดซบัเขาไปที่ผิวหนาของโลหะ ระหวางทีเ่กิด
การรับโหลดอยางหนักและมีจุดสัมผัสของอุณหภูมิดวย  สารเพิ่มคุณภาพพิเศษจะทาํงานใน
ทันททีําใหชั้นของโลหะเปลี่ยนแปลงรปูรางออนตัวลง  เกิดการไหลตัวไดงาย และไมแตกเปน
ชิ้นเล็กชิ้นนอย ซึ่งสภาพจะไมเหมือนโลหะเดิม ผิวสัมผัสของโลหะจะเริ่มเรยีบขึ้น และไม
เกิดการสูญเสียของเนื้อโลหะแตอยางใด

สารเพิ่มคุณภาพตัวตอไป จะชวยปรบัระดบัของผิวหนาสัมผัสใหเรียบขึ้น ชวยลดแรงเสียด
ทาน และปองกันตามด การสึกหรอและทาํใหประหยัดพลังงาน โดยการไหลตัวขนาดเล็ก
ของผิวสัมผัสจะสามารถขจัดยอดแหลมทีข่รุขระ และผิวสัมผัสของโลหะทีเ่สียหายได
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ตามดที่เกิดขึ้นอยางหนักบนผิวเกียรหลังจากใชน้ํามันเกียร"#$%&'แบบดั้งเดิม$&('''$ชั่วโมง



G%#%O/0*."".-*+U%)[(*"+*%)*5.//U*4'UU*=/%&*X"M

G%#%O/0*+U%)[(*%+./&*%00'.'")%U*J???*V"&[')O*-"R&(*URX&',%./0*V'.-*
128<=278*=5*F>?*14*

หนาเกียรที่ชํารุดหลังจากใช$)"*+,"-*$,.$%&'$)/$0('''$ชั่วโมง
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หลังจากใชงาน%Q%ฤดูหีบ
Rฤดูหีบ= Uเดือน
Q%ฤดูหีบ=RQเดือน
รอยเสนรอยคลื่นยังคงปรากฎ
และเกิดรอยราว
ที่มา=น้ําตาลเกษตรผล
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หลังจากใชงานดวยน้ํามันเกียร
)"*+,"-*$,.$%&'$)/
R%ฤดูหีบ=Uเดือนรอยเสนรอยคลื่น
แทบไมปรากฏใหเห็นไมเปนตนเหตุ
การเกิดรอยราวและตามดในอนาคต
ที่มา=น้ําตาลสหเรือง


